Gewindestift mit Innensechskant DIN 91
Allen set screw DIN 916
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XXXXXX=X= 1D Markierung einschlieBlich aller Kunden ID Daten

Algemeintoleranzen fiir LingenmaBe: general tolerances for length size: (ID marking including all customers ID data)

>0,2 >6 >30 >120 | >400 | >1000 | >2000 Gelenkwellenfabrik | Sea™

.6 .30 .120 | .400 | ..1000 | ..2000 | ..4000 Wilhelm Soss KG -
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Allgemeintoleranzen fiir Rundungen, Fasen, Winkel, Form und Lage Germany sion |description date |revised
general tolerances for radius, chamfer, angle, form and positition T;l.: 83_%38?%? Benennung
nach according S0 2768-1+2 (DIN 7168) m/Klosse K mj/closs K ! Www_sassde | Anschlussflansch nach DIN (ISO 7646)

. . . S A S S verkauf@w-—sass.de companion flange according DIN (ISO 7646)

Achtung: Flanschlochkreisschnitt versetzt zur Hauptschnittebene pEr— P —— P—
attention: selection of hole circle different to main section Port Number Drating Number Form
Vertraulich: Alle Rechte vorbehalten, kopieren nur mit Genehmigung der Wilhelm Seoss KG confidential: copyright by Wihelm Sass KG 0400528 A_O4O_O1 _058_020_030 A4




