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8 2x45°

62 Fase 0,5x45" an alle scharfen Kanten
chamfer of 0,5%45" on all sharp edges
Rundlaufabweichung 857 zu 840 < 0,04mm
truth of rotation ot 857 to 640 < 0,04mm

Achtung: Flanschlochkreisschnitt versetzt zur Hauptschnittebene
V/R:63 (V sz) Material: C45 attention: section of hole circle different to main section
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